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Auf diesen Schweif3draht
hat ihr Roboter gewartet.




Fiir effektiveres
MAG-SchweiBen
auf hochstem Niveau.

Die neuen unverkupferten OK AristoRod ™-
Dréahte bringen lhren MAG SchweiBprozess
zu neuen Hochstleistungen. Die Leistungs-
fahigkeit dieser Drahtelektroden wird beim
mechanisierten SchweiBen sowie beim
Robotereinsatz besonders deutlich.
Flr die neuen OK

AristoRod™-Drahtelektroden
wurde eine neue Ober-

Neue ASC - Oberflichen- flachentechnologie (ASC)

technologie fiir SchweiBdrihte! entwickelt, die zu neuen,

Zuverlassige
MAG-Drahte,
die zur SchweiB3-

SchweiBstart und flr geringen Kontakt-
dusenverschlei. Das Aufkommen an
SchweiBspritzern wird deutlich reduziert,
sodass die SchweiBkosten durch
Einsparungen von Neben-, Putz- und
Nacharbeitszeiten zusatzlich gesenkt
werden kdnnen.

Die ASC-Ober-
flachentechnologie verleiht
unseren OK AristoRod™-
Drahtelektroden eine hohe

OK AristoRod™-Drahtelektroden - einzigartigen Produkt- kostensenkung Korrosionsbestandigkeit,
die ASC Oberflichentechnologie eigenschaften fihrt. Die beitragen die eine hohe Drahtqualitat
(ASC = Advanced Surface Vorteile dieser Technologie g auch bei Lagerung Uber
Characteristics) schiitzt vor konnen.

werden insbesondere bei
Korrosion wiahrend der Lagerung,

verbessert die Drahtférderung und mechanisierten SchweiB-
Licht-bogenstabilitat. Der Kontakt- prozessen sichtbar.
OK AristoRod™-Dréhte besitzen

ausgezeichnete Drahtférdereigenschaften,

diisenverschleiB ist vergleichbar
mit dem der besten verkupferten

Drahte. auch bei langen Schlauchpaketen und bei
/!/’_T‘ﬂ - hohen Drahtférdergeschwindigkeiten. Dies
' -/""'_F_'__' = — macht den Unterschied, wenn es um

zuverlassigen und stérungsfreien Draht-

vorschub beim MAG-SchweiB3en geht.
Der ausgezeichnete
StromUbergang in der
KontaktdUse liefert nicht
nur einen ruhigen und
stabilen Lichtbogen,
sondern sorgt auch
flr hervorragende
Eigenschaften beim

lange Zeitrdume
gewahrleistet.
Diese neue Generation von MAG-
Dréhten wurde speziell zur Reduzierung
lhrer SchweiBkosten entwickelt. Alle OK
AristoRod™-Produkte werden in den
adapterfreien Korbspulen BS 300, EN 759
geliefert oder in den FassgroBspulen
Marathon Pac™ mit 250 oder 475 kg.
Das neue ,Endios*-Marathon Pac™ zur
Non-Stop-Drahtférderung rundet das
Programm ab.
Der Name “Aristo” steht fUr hdchste
Qualitét, die fur ESAB Verpflichtung
und Tradition bedeutet. Daher kdnnen
Sie sicher sein, dass lhnen
OK AristoRod™-Dréhte hochste
Qualitat und Effektivitat bieten.

OK AristoRod™ mit ASC
- ein bedeutender
Fortschritt in der
Oberfldachentechnologie.



Eine echte Innovation in

der MAG-Drahtentwicklung.

600
550
500
450
400
350
300
250
200
150
100

Spannungsabfall in mV

herkémmlicher Blankdraht

Das Diagramm zeigt den Stromuber-
gang von der Kontaktdise zum
Schweildraht fur herkdmmlichen
unverkupferten MAG-Draht, fir OK
AristoRod™ mit ASC-Technologie und
hochqualitativen verkupferten Draht.
Der Draht mit ASC-Technologie liegt
auf dem Niveau des verkupferten
Drahtes, jedoch mit geringerem
Spannungsabfall bei geringerer

Stromiibergang beim MAG-Schwei3en
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OK AristoRod™ mit ASC-Technologie

Zeit in ms

Schwankungsbreite. Damit werden
eine bessere Lichtbogenstabilitat und
ein geringeres Spritzeraufkommen
erzielt. Der weichere, auBerst spritzer-
arme Lichtbogen mit den hervorra-
genden Start-Stopp-Eigenschaften ist
besonders fur den Robotereinsatz
geeignet. Mit Hochgeschwindigkeits-
aufnahmen wurde das weiche,

spritzerfreie Startverhalten dokumentiert.

Hochgeschwindigkeitsaufnahmen zeigen die hervorragenden Starteigenschaften

der OK AristoRod™-Drahte.

Die spezielle ASC-

hochqualitativer, verkupferter Draht
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OK AristoRod™

Bessere Eigenschaften
im SchweiBBprozess.

+ Stabiler Lichtbogen auch bei hohen

Stromstérken.
+ Extrem geringes Spritzeraufkommen.
+ Exzellente Starteigenschaften.
+ Bessere Drahtférdereigenschaften.
+ Weniger Kontaktdiisenverschleif3.
+ Bester Korrosionsschutz.
+ Weniger Kupfer im SchweiBrauch.

Diese Pluspunkte senken lhre

SchweiBkosten.

KontaktdiisenverschleiB

Oberflachentechnologie *

verleiht dem Draht eine - 20

hohe Besténdigkeit E’

gegen korrosiven 'q% 15

Angriff, vergleichbar mit g

den besten verkupferten % 10

Dréahten. Dies wurde in § s OK AristoRod™
vielfaltigen Klimatests

bewiesen (Bild: nach 10 0

Tagen Tropenklima).

Blankdraht

M Ar/CO»
[1CO,
Kontaktdiisenverschleif3,
ein typisches Problem
verkupferter von Blankdrihten, wird

Draht
bei den OK AristoRod™-

Dréahten auf das Niveau

I der besten verkupferten
Drahtelektroden
reduziert.



OK AristoRod™” 12.50
im Produktionseinsatz

am Roboter.

Die Effektivitat der OK AristoRod™-
Drahte nutzen die Komatsu-Werke in
Padua (Italien), eine der vier Komatsu-
Produktionsstatten in Europa. Hier
werden unterschiedlichste Arten von
Erdbewegungsmaschinen gefertigt wie
z.B. Mini-Bagger, Kipper, Radlader.

Die Hauptkonstruktionen der Fahr-
zeuge werden von Komatsu selbst
gefertigt. In drei voll automatisierten
Produktionslinien werden hier die
Bauteile in vernetzten Roboterzellen
produziert.

Die Roboter erkennen selbst-
standig, welches Bauteil vorliegt und
starten daraufhin das entsprechende
SchweiBprogramm. Die Bauteile
werden dann mit einem MAG-
HochleistungsschweiBprozess gefiigt.
Es wird mit Drahtvorschiben von tber
20 m/min bei mehr als 400 Ampere mit
haufigen Start-Stopp-Sequenzen
gearbeitet. Die Drahtfuhrungs-

OK AristoRod" - Das komplette

schlduche erreichen Langen von bis zu
20 m. Das relativ lange frei Drahtende
bei diesem Hochleistungsprozess
verlangt einen besonders geraden
Drahtaustritt am Brenner. Hier wird
ausschlieBlich der OK AristoRod™
12.50 mit 1,2 mm Durchmesser
eingesetzt und hat in der Komatsu-
Fertigung einen sehr guten Ruf.

Claudio Gallana, Produktions-
manager der Komatsu-Werke, sagt:
“Das Allerwichtigste fUr unsere Ferti-
gung ist die gleichbleibende, hohe
Qualitat der SchweiBzusétze. ESAB
OK AristoRod™ bietet zuverlassig
und konstant gute Verarbeitungseigen-
schaften, ein wichtiger Faktor fur
unsere Hochleistungsschweif3-
prozesse. Wir haben mit diesem
Draht keine Férderprobleme und die
SchweiBnaht ist immer sauber und
gut positioniert”.

Produktprogramm.

AWS und EN Kiassifikationen

Produkt Klassifikation des Drahtes
OK AristoRod™ AWS A5.18 AWS A5.28
12.50 ER70S-6
12.57 ER70S-3
12.62 ER70S-2
12.63 ER70S-6
12.65 ER70S-6
13.08 ER80S-D2
13.09 ER80S-G
13.12 ER80S-G
13.13 ER100S-G
13.22 ER90S-G
13.26 ER80S-G
13.29 ER100S-G
OK AristoRod™ Zulassungen

ABS BV
12.50 3SA, 3YSA SA3YM
12.57
12.63 3SA, 3YSA SA3YM
13.09
13.12
13.26
13.29

EN 440 EN 12534 EN12070
G3Sit
G2Si
G2Ti
G4Si1
G4Si1
G4Mo
G2Mo G MoSi
G CrMo1Si
G Mn3NiCrMo
G CrMo2Si
G Mn3Ni1CrMo
CwB DB DNV GL
CSA W48 42.039.29 nymMms 3YS
42.039.30 nyYMs 3YS
42.039.31 nYms
42.039.04 ' YMS/III YMS
42.039.33

Klassifikation des reinen SchweiBgutes

M21
G423
G383

G463
G463
G462
G462

G553

G693

LR
33YS

33YS

SchweiBen von Erdbewegungs-

maschinen am Roboter.

C1
G382
G352

G422
G422
G420
G380

0
42.039/1

42.039/1
42.039/1

42.039/1
42.039/5

VdTOV

100562
10615
10051
10088
10089

10090



Das Marathon Pac™
- endlose Drahtforderung.

FUr viele unserer Kunden ist die Fassspulung
Marathon Pac™ ein SchlUsselelement zur
Steigerung der Produktionsmenge und
SchweiBnahtqualitdt geworden. Spulen-
wechselzeiten kénnen hiermit um bis zu

95 % verringert werden. Marathon Pac™
Fassspulungen kénnen flr die meisten
Drahtlegierungen in der Standardversion mit
250 kg und in der Jumboversion mit 475 kg
geliefert werden. Das neue Marathon Pac™
»Endlos” rundet das Programm ab. Hier
werden die Drahtenden zwischen den
Fassern verschweift, so dass es keine
Unterbrechung beim Austausch der Fasser
mehr geben muss - besonders interessant
fUr verkettete Roboterlinien.

Das MarathoPac™-“Endlos” liefert ununterbrochen
OK AristoRod™-Draht zum SchweiBkopf des Roboters.

Perfekte Drahtférderung

bis zum Lichtbogen

Unser spezielles Spulungsverfahren
bewirkt, dass der Schweidraht ohne
radiales Sprungmal gerade und ohne
Verwindungen aus dem Fass und somit aus
lhrem SchweiBbrenner austritt. Die Reibung
im Drahtleitersystem ist dadurch deutlich
geringer als bei Korbspulen.

Das Ergebnis ist eine reproduzierbar hohe
SchweiBqualitét durch exakte
Positionierbarkeit. Reparaturen und
Nacharbeit fallen deutlich geringer aus.
Geringe Umweltbelastung Das ESAB
Marathon Pac™ ist nach Gebrauch leicht
zu entsorgen und wird dem
Wertstoffkreislauf wieder zugeflhrt.

Perfekte Drahtférderung bis
zum Lichtbogen. Ohne radiales
SprungmaB gerade und ohne
Verwindungen tritt der Draht aus
dem Brenner aus. Die Reibung
im Drahtleitersystem ist dadurch
erheblich geringer als bei
Korbspulen.

Die Hochgeschwindigkeits-Roboter-

schweiBung von diinnen Blechen in der
Automobilindustrie ist ein wichtiges
Einsatzgebiet von OK AristoRod™-Dréhten.



ESAB - Ihr innovativer Partner in
der SchweiBB-und Schneidtechnik

VBG, Schweden. Dieser Automobil-
zulieferer fiir Volvo Pkw-Baugruppen
war einer der ersten, die die
schweiBtechnischen Vorteile der

OK AristoRod™-Drahtelektroden

erkannten.
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Seit 100 Jahren ist ESAB eines der
fUhrenden und innovativsten Unter-
nehmen in der Schwei3- und
Schneidtechnik. Kontinuierlich
arbeiten wir an der Optimierung
und Weiterentwicklung von Schweil3-
und Schneidprozessen, damit unsere
Kunden und Partner vom technischen
Fortschritt profitieren kénnen.
Natdrlich widmen wir der Qualitat
unserer Produkte, die weltweit
hergestellt und vertrieben werden,
groBte Aufmerksamkeit.

Unseren Partnern steht weltweit die
Erfahrung unserer Mitarbeiter, unser
Service und unsere technische
Unterstutzung zur Verfigung. Ein
dichtes Netz von Niederlassungen,
Gebietsvertretungen und Handels-
partnern bildet die Grundlage flr
unsere weltweite Kundennahe.

Die weltweit agierende ESAB-Gruppe
bietet stets modernste und innovative
Technologien, um den Anwendern
hoéchste Wirtschaftlichkeit beim
SchweiBen und Schneiden bieten

zu kdénnen.

ESAB setzt weltweit MaBstabe fiir die

Produktivitat und Qualitat in der SchweiB-

und Schneidtechnik

ESAB Ges.m.b.H.
Dirnhirngasse 110

ESAB GmbH
BeethovenstraBe 135
D-42655 Solingen
Tel. +49 212 298-0

A-1235 Wien-Liesing
Tel. +43 1 8 88 25 11

ESAB AG
SilbernstraBe 18
CH-8953 Dietikon
Tel. +41 1741 25 25

Fax. +49 212 295-218 Fax. +43 1888251185 Fax. +41 17403055

info@esab.co.at
www.esab.at

info@esab.de
www.esab.de

info@esab.ch

ESAB 1904
www.esab.ch

A CENTURY OF INNOVATION IN
WELDING & CUTTING

Reg. No: XA00118130 04 2005. Printed in the Netherlands





